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Description 

[0001] La presente invention a pourobjet une compo- 
sition de vernis ou de soin des ongles, comprenant une 
dispersion aqueuse de particules de poiymere, un agent 5 
plastifiant et un agent de coalescence particuliers. L'in- 
vention a aussi pour objet un procede de maquillage et/ 
ou de soin des ongles, notamment des ongles d'etres 
humains ou des faux ongles. 

[0002] La composition de vernis ou de soin des on- 
gles peut etre employee comme base pour vernis, com- 
me produit de maquillage des ongles, comme composi- 
tion de finition, encore appelee "top-coat" en terminolo- 
gie anglosaxonne, £ appliquer sur le produit de ma- 
quillage des ongles ou bien encore comme produit de 
soin cosmetique des ongles. 

[0003] II est connu des compositions de vernis a on- 
gles comprenant des dispersions aqueuse de particules 
de poiymere filmogene. Les proprietes de ces vernis ne 
sont pas toujours satisfaisantes ; en particulier, le film 
peut presenter une mauvaise adherence sur I'ongle et/ 
ou ne pas etre suffisamment brillant. De plus, le vernis, 
apres sechage, est souvent difficile a demaquiller, me- 
me avec les dissolvants classiques a base d'acetone ou 
d'acetate d'ethyle par exemple. 
[0004] Le but de la presente invention est de proposer 
un vernis £ ongles a milieu aqueux presentant de bon- 
nes proprietes telles que I'adherence sur i'ongle et la 
brillance, et une aptitude a se demaquiller avec les dis- 
solvants classiques a base d'acetone et/ou d'acetate 
d'ethyle. 

[0005] Le demandeur a constate qu'un tel vernis a on- 
gles pouvait etre obtenu en employant un poiymere en 
dispersion aqueux particulier associe a des solvants se- 
lectionnes. 

[0006] Plus precisement, I'invention a pour objet une 
composition de vernis ou de soin des ongles compre- 
nant une dispersion aqueuse de particules de poiymere, 
caracterisee par le fait que : 

le poiymere est un poiymere acrylique ayant au 
moins une temperature de transition vitreuse (Tg) 
superieure ou egale a 45 °C et une temperature mi- 
nimale de filmification (TMF) telle que Tg - TMF < 
20 °C, 

et que la composition comprend, en outre : 

au moins un premier solvant organique ayant un 
point d'ebullition, mesure a pression ambiante, su- 
perieur ou egal a 225 °C, et 
au moins un deuxieme solvant organique ayant un 
point d'ebullition, mesure a pression ambiante, al- 
lant de 70 °C a 180 °C. 

[0007] L'invention a egalement pour objet un procede 
cosmetique de maquillage et/ou de soin des ongles, 
consistant a appliquer sur les ongles une composition 
telle que definie precedemment. 
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[0008] L'invention a encore pour objet I'utilisation 
dans une composition de vernis ou de soin des ongles 
d'un poiymere acrylique en dispersion aqueuse, ayant 
au moins une temperature de transition vitreuse (Tg) su- 
perieure ou egale £ 45 °C et une temperature minimale 
de filmification (TMF) telle que Tg - TMF < 20 °C, d'un 
premier solvant organique ayant un point d'ebullition, 
mesure a pression ambiante, superieur ou egal a 225 
°C, et d'un deuxieme solvant organique ayant un point 
d'ebullition, mesure a pression ambiante, allant de 70 
°C £ 180 °C, pour I'obtention d'un film demaquillable a 
I'acetone et/ou d I'acetate d'ethyle et/ou adherent sur 
I'ongle et/ou brillant. 

[0009] Avantageusement, le poiymere acrylique a au 
moins une temperature de transition vitreuse (Tg) supe- 
rieure ou egale a 45 °C et une temperature minimale de 
filmification (TMF) telle que Tg - TMF < 10 °C, et mieux 
< 5 °C . 

[0010] De preference, le poiymere en dispersion 
aqueuse a une temperature Tg inferieure a 70 °C, et 
mieux qui va de 55 °C a 65 °C. La mesure de la tempe- 
rature de transition vitreuse (Tg) est effectuee par DSC 
(Differential Scanning Calorimetry) selon la norme 
ASTM D3418-97. 

[0011] Le poiymere acrylique peut etre un copolyme- 
re styrene/acrylate, et notamment un poiymere choisi 
parmi les copolymeres issus de la polymerisation d'au 
moins un monomere styrenique et au moins un mono- 
mere (meth)acrylate d'alkyle en C r C 18 . 
[0012] Comme monomere styrenique utilisable dans 
l'invention, on peut citer le styrene ou I'alpha-methylsty- 
rene, et de preference le styrene. 
[0013] Le monomere de (meth)acrylate d'alkyle en 
C r C 18 est de preference un (meth)acrylate d'alkyle en 
C r C 12 et mieux un (meth)acrylate d'alkyle en C^C^. 
[0014] Le monomere (meth)acrylate d'alkyle en 
^r^i8 P eut ®tre c ^°isi parmi I'acrylate de methyle, le 
methacrylate de methyle I'acrylate d'ethyle, I'acrylate de 
propyle, I'acrylate de butyle, le methacrylate de butyle, 
I'acrylate d'hexyle, I'acrylate d'octyle, I'acrylate de 
2-ethyle hexyle, le (meth)acrylate de lauryle, le (meth) 
acrylate de stearyle. 

[0015] Avantageusement, le poiymere acrylique en 
dispersion aqueuse presente des proprietes de solubi- 
lite e 25 °C dans des solvants organiques correspon- 
dent aux parametres moyens de solubilite dD, dP, et dH 
de HANSEN satisfaisant aux conditions suivantes : 



avec un rayon R allant de 5 a 10, et de preference de 5 
a 6. 

[0016] La definition des solvants dans I'espace de so- 
lubilite tridimensionnel selon HANSEN est decrite dans 
I'article de C. M. HANSEN : « The three dimensionnal 
solubility parameters » J. Paint Technol. 39, 1 05 (1 967). 
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dD caracterise les forces de dispersion de LON- 
DON issues de la formation de dipoles induits lors 
des chocs moleculaires. 

dP caracterise les forces d'interaction de DEBYE 
entre dipoles permanents ainsi que les forces d'in- 5 
teractions de KEESOM entre dipoles induits et di- 
poles permanents. 

dH caracterise les forces d'interactions specifiques 
(type liaison hydrogene, acide/base, donneur/ac- 
cepteur, etc..) 10 
Les parametres dD, dP, dH sont exprimes en (J/ 
cm3)i/2. 

[0017] Le rayon R correspond a la distance separant, 
dans I'espace des parametres de solubilite de Hansen, *5 
un solvant organique du point dudit espace corespon- 
dant a dD = 1 7,5 ; dP = 7 ; dH = 7,6, R verifiant la relation 
suivante : 

5J 1/2 cm- 3/2 ^R<10J 1/2 cm- 3/2 , 2 ° 
dans laquetle : 

R = j4(S 8 d - 17.5) 2 + (5 s p - 7) 2 + (5 s h - 7,6) 2 

et ou 8 s d , 8 s p , 8 s h sont les parametres de solubilite 
de Hansen d'un solvant organique pour lequel le poly- 
mere acrylique utilise dans la presente invention pre- 30 
sente des proprietes de solubilite. La definition du rayon 
R est connue de Pouvrage de Allan F. M. Barton, CRC 
Handbook of solubility parameters and other cohesion 
parameters, Second edition, 1991, pages 95 a 109. 
[0018] Comme polymere acrylique en dispersion 35 
aqueuse, on peut utiliser selon invention le copolymere 
styrene/acrylate commercialise sous la denomination 
« JONCRYL SCX-8211 » par la societe Johnson. 
[0019] Selon un modede realisation particulierde Pin- 
vention, la composition peut comprendre comme uni- 40 
que polymere en dispersion aqueuse le polymere acryli- 
que defini precedemment. 

[0020] Le polymere acrylique en dispersion aqueuse 
peut etre present en une teneur, en matiere seche, ef- 
ficace pour former un film, notamment en une teneur 45 
allant de 3 % a 50 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition, et mieux de 10 % a 40 % en poids. 
[0021] Le premier solvant organique present dans la 
composition, appele egalement plastifiant, permet de 
plastifier le polymere en dispersion aqueuse. De prefe- 50 
rence, le premier solvant organique peut avoir un coef- 
ficient de partage D inferieur ou egal a 0,1 . Le coefficient 
de partage est determine conformement a Penseigne- 
ment du document publie dans la revue "Progress in Or- 
ganic Coatings, vol 30, 1997, pp 173-177 intitule "a 55 
method to predict the distribution coefficient of coales- 
cing agents between latex particles and the water pha- 
se". 



[0022] Le premier solvant organique selon I'invention 
peut etre est choisi parmi I'adipate de diisobutyle, Tester 
de Pacide tertio-butyrique et du tri-methyl-2,2,4 penta- 
ne-diol-1 ,3, I'adipate de dtethyle, le phtalate de diethyle, 
le phtalate de dibutyle, le phtalate de dioctyle, le phta- 
late de butyle et de 2-6thyl hexyle, le sebacate de dime- 
thyle, le s6bacate de dibutyle, le stearate d'£thyle, le pal- 
mitate de 2-ethyl hexyle, le n-butyl ether de dipropylene 
glycol, et leurs melanges. 

[0023] Avantageusement, le premier solvant organi- 
que peut etre choisi parmi I'adipate de diisobutyle, Pes- 
ter de Pacide tertio-butyrique et du tri-methyl-2,2,4 pen- 
tane-diol-1,3, le n-butyl ether de dipropylene glycol, et 
leurs melanges. 

[0024] Preferentiellement, le premier solvant organi- 
que a un point d'ebullition, mesure a pression ambiante, 
superieur ou egal a 230°C et inferieur ou £gal a 285 °C, 
de preference inferieur ou egal a 270 °C et mieux infe- 
rieur ou egal a 250 °C. Dans la presente demande, les 
valeurs de point d'ebullition sont a considerer a ± 2 °C 
en raison des incertitudes de la mesure du point d'ebul- 
lition. 

[0025] Le premier solvant organique peut etre present 
dans la composition selon I'invention en une teneur al- 
lant de 0,1 % a 20 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition, et mieux de 0,5 % a 10 %. 
[0026] Le deuxieme solvant organique present dans 
la composition, appele encore agent de coalescence, 
favorise la coalescence des particules de polymere en 
dispersion aqueuse. De preference, le deuxieme sol- 
vant organique peut avoir un coefficient de partage D' 
superieur ou egal a 0,5, mesure selon I'enseignement 
de la revue citee pr6c6demment. 
[0027] Comme deuxieme solvant organique, on peut 
utiliser selon I'invention le n-butyl ether de propylene 
glycol, le dimethyl ether de dipropylene glycol, Pacetate 
du methyl ether de propylene glycol, le propyl ether de 
propylene glycol, le lactate de methyle, le lactate d'ethy- 
le, le lactate d'isopropyle, et leurs melanges. 
[0028] De preference, le deuxieme solvant organique 
est choisi parmi le n-butyl ether de propylene glycol, le 
dimethyl ether de dipropylene glycol, le lactate d'isopro- 
pyle, et leurs melanges. 

[0029] Preferentiellement, le deuxieme solvant orga- 
nique a un point d'ebullition, mesure a pression ambian- 
te, allant de 90 °C a 180 °C, et mieux de 150 °C a 180 

°C. 

[0030] Le deuxieme solvant organique peut etre pre- 
sent dans la composition en une teneur allant de 2 % a 
15 % en poids, par rapport au poids total de la compo- 
sition, et de preference de 3 % a 10 %. 
[0031] La composition de I'invention peut compren- 
dre, en outre, au moins un additif choisi dans le groupe 
forme par les agents epaississants, les agents d'etale- 
ment, les agents mouillants, les agents dispersants, les 
anti-mousses, les conservateurs, les filtres UV, les co- 
lorants, les pigments, les actifs, les tensioactifs, les 
agents hydratants, les parfums, les neutralisants, les 
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stabilisants, les antioxydants, et leurs associations. 
[0032] L'invention est illustree plus en detail dans les 
exemples suivants : 

Exemple 1 : 

[0033] On a prepare un vernis a ongles ayant la com- 
position suivante : 

Polymere acrylate/styrene en dispersion aqueuse 
a 44 % de matieres sSches (JONCRYL SCX-8211 
de la societe Johnson) 28,8 g MA 
Adipate de di-isobutyle 2,8 g 
Propylene glycol de n-butyl ether 2,7 g 
Dipropylene glycol de n-butyl ether 1 ,6 g 
- Laponite XLS 0,8 g 
Pigments 2 g 
Eau qsp100g 

[0034] Le vernis s'applique facilement et conduit, 
apres sechage, a un film brillant, adherant bien sur I'on- 
gle et d6maquillable avec de I'acetone ou de I'acetate 
d'ethyle. 

Exemple 2 : 

[0035] On a prepare un vernis a ongles ayant la com- 
position suivante : 

Polymere acrylate/styrene en dispersion aqueuse 
a 44 % de matieres seches (JONCRYL SCX-8211 
de la societe Johnson) 30 g MA 
Ester de I'acide tertio-butylique et du tri-methyl- 
2,2,4 pentane-diol-1 ,3 2,8 g 
Propylene-glycol de n-butyl ether 2 g 
Dipropylene glycol de n-butyl ether 1 ,6 g 
Laponite XLS 0,8 g 
Pigments 2 g 
Eau qsp100g 

[0036] Le vernis s'applique facilement et conduit, 
apres sechage, a un film brillant, adherant bien sur I'on- 
gle et demaquillable avec de I'acetone ou de I'acetate 
d'ethyle. 



Revendications 

1 . Composition de vernis ou de soin des ongles com- 
prenant une dispersion aqueuse de particules de 
polymere, caracterisee par le fait que : 

le polymere est un polymere acrylique ayant au 
moins une temperature de transition vitreuse 
(Tg) superieure ou egale a 45 °C et une tem- 
perature minimale de filmification (TMF) telle 
que Tg - TMF < 20 °C, 
et que la composition comprend, en outre : 



au moins un premier solvant organique 
ayant un point d'ebullition, mesure a pres- 
sion ambiante, superieur ou 6gal & 225 °C, 
et 

5 - au moins un deuxieme solvant organique 

ayant un point d'ebullition, mesure a pres- 
sion ambiante, allant de 70 °C £ 180 °C. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee 
10 par le fait que le polymere acrylique a au moins 
une temperature de transition vitreuse (Tg) supe- 
rieure ou egale a 45 °C et une temperature minima- 
le de filmification (TMF) telle que Tg - TMF < 10°C. 

is 3. Composition selon la revendication 1 ou 2, carac- 
terisee par le fait que le polymere acrylique a au 
moins une temperature de transition vitreuse (Tg) 
sup6rieure ou egale a 45 °C et une temperature mi- 
nimale de filmification (TMF) telle que Tg - TMF < 5 

20 °c. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
la temperature de transition vitreuse Tg est inferieu- 

25 re a 70 °C. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
la temperature de transition vitreuse Tg va de 55 °C 

30 a 65 °C. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le polymere acrylique est un copolymere styrene/ 

35 acrylate. 

7. Composition selon la revendication 6, caracterisee 
par le fait que le copolymere styrene/acrylate com- 
prend au moins un monomere (meth)acrylate d'alk- 

40 yle en C r C 18 . 

8. Composition selon la revendication 7, caracterisee 
par le fait que le copolymere styrene/acrylate com- 
prend au moins un monomere acrylate d'alkyle en 

45 C r C 10 . 

9. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le polymere en dispersion aqueuse consiste essen- 

50 tiellement en ledit polymere acrylique. 

10. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le polymere acrylique est present, en matiere se- 

55 che, en une teneur allant de 3 % a 50 % en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de pre- 
ference de10%a40%. 
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11. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le premier solvant organique a un point d'ebullition, 
mesure a pression ambiante, superieur ou egal a 
230 °C. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le premier solvant organique a un coefficient depar- 
tage D inferieur ou egal a 0,1 . 

13. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le premier solvant organique est choisi dans le 
groupe forme par I'adipate de diisobutyle, Tester de 
I'acide tertio-butyrique et du tri-methyl-2,2,4 penta- 
ne-diol-1 ,3, I'adipate de diethyle, le phtalate de die- 
thyle, le phtalate de dibutyle, le phtalate de dioctyle, 
le phtalate de butyle et de 2-ethyl hexyle, le seba- 
cate de dimethyle, le sebacate de dibutyle, le stea- 
rate d'ethyle, le palmitate de 2-ethyl hexyle, le n- 
butyl ether de dipropylene glycol, et leurs melan- 
ges. 

14. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le premier solvant organique est choisi dans le 
groupe forme par i'adipate de diisobutyle, Tester de 
Tacide tertio-butyrique et du tri-methyl-2,2,4 penta- 
ne-diol-1,3, le n-butyl ether de dipropylene glycol, 
et leurs melanges. 

15. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le premier solvant organique est present en une te- 
neur allant de 0,1 % a 20 % en poids, par rapport 
au poids total de la composition, de preference de 
0,5% a 10%. 

16. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le deuxieme solvant organique a un coefficient de 
partage D' superieur ou egal a 0,5. 

17. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le deuxieme solvant organique est choisi dans le 
groupe forme par le n-butyl ether de propylene gly- 
col, le dimethyl ether de dipropylene glycol, Taceta- 
te du methyl ether de propylene glycol, le propyl 
ether de propylene glycol, le lactate de methyle, le 
lactate d'ethyle, le lactate d'isopropyle, et leurs me- 
langes. 

18. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que 
le deuxieme solvant organique est choisi dans le 
groupe forme par le n-butyl ether de propylene gly- 



col, le dimethyl ether de dipropylene glycol, le lac- 
tate d'isopropyle, et leurs melanges. 

19. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
5 cations precedentes, caracterisee par le fait que 

le deuxieme solvant organique est present en une 
teneur allant de 2 % a 15 % en poids, par rapport 
au poids total de la composition, et de preference 
de3%a10%. 

10 

20. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait qu'el- 
le comprend en outre au moins un additif choisi 
dans le groupe forme par les agents epaississants, 

15 les agents d'etalement, les agents mouillants, les 
agents dispersants, les anti-mousses, les conser- 
vateurs, les filtres UV, les colorants, les pigments, 
les actifs, lestensioactifs, les agents hydratants, les 
parfums, les neutralisants, les stabilisants, les an- 

20 tioxydants. 

21. Procede cosmetique de maquillage et/ou de soin 
des ongles, consistant a appliquer sur les ongles 
une composition selon Tune quelconque des reven- 

25 dications 1 a 20. 

22. Utilisation dans une composition de vernis ou de 
soin des ongles d'un polymere acrylique en disper- 
sion aqueuse, ayant une temperature de transition 

30 vitreuse (Tg) superieure ou egale a 45 °C et une 
temperature minimale de filmification (TMF) telle 
que Tg - TMF < 20 °C, d'un premier solvant organi- 
que ayant un point d'ebullition, mesure a pression 
ambiante, superieur ou egal a 225 °C, et d'un 

35 deuxieme solvant organique ayant un point d'ebul- 
lition, mesure a pression ambiante, allant de 70 °C 
a 180 °C, pour Tobtention d'un film demaquillable a 
Tacetone et/ou a Tacetate d'ethyle et/ou adherent 
sur Tongle et/ou brillant. 

40 

Claims 

1. Composition for varnishing or caring for the nails 
45 comprising an aqueous dispersion of polymer par- 
ticles, characterized in that : 

the polymer is an acrylic polymer having at least 
one glass transition temperature (Tg) of greater 
50 than or equal to 45°C and a minimum film-form- 

ing temperature (MFT) such that Tg - MFT < 
20°C, 

and in that the composition additionally com- 
prises: 

55 

at least one first organic solvent having a 
boiling point, measured at ambient pres- 
sure, of greater than or equal to 225°C, and 
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at least one second organic solvent having 
a boiling point, measured at ambient pres- 
sure, ranging from 70°C to 180°C. 

2. Composition according to Claim 1 , characterized 
in that the acrylic polymer has at least one glass 
transition temperature (Tg) of greater than or equal 
to 45°C and a minimum film-forming temperature 
(MFT) such that Tg - MFT < 10°C. 

3. Composition according to Claim 1 or 2, character- 
ized in that the acrylic polymer has at least one 
glass transition temperature (Tg) of greater than or 
equal to 45°C and a minimum film-forming temper- 
ature (MFT) such that Tg - MFT < 5°C. 

4. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the glass transition 
temperature Tg is less than 70°C. 

5. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the glass transition 
temperature Tg ranges from 55°C to 65°C. 

6. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the acrylic polymer is 
a styrene/acrylate copolymer. 

7. Composition according to Claim 6, characterized 
in that the styrene/acrylate copolymer comprises 
at least one C r C 18 alkyl (meth)acrylate monomer. 

8. Composition according to Claim 7, characterized 
in that the styrene/acrylate copolymer comprises 
at least one C r C 10 alkyl acrylate monomer. 

9. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the polymer in aque- 
ous dispersion is composed essentially of the said 
acrylic polymer. 

10. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the acrylic polymer is 
present, on a dry basis, in a content ranging from 
3% to 50% by weight with respect to the total weight 
of the composition, preferably from 10% to 40%. 

1 1 . Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the first organic sol- 
vent has a boiling point, measured at ambient pres- 
sure, of greater than or equal to 230°C. 

12. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the first organic sol- 
vent has a partition coefficient D of less than or 
equal to 0.1. 



claims, characterized in that the first organic sol- 
vent is chosen from the group formed by diisobutyl 
adipate, the ester of tert-butyric acid and of 2,2,4-tri- 
methyl-1,3-pentanediol, diethyl adipate, diethyl 
5 phthalate, dibutyl phthalate, dioctyl phthalate, butyl 
2-ethylhexyl phthalate, dimethyl sebacate, dibutyl 
sebacate, ethyl stearate, 2-ethylhexyl palmitate, 
dipropylene glycol n-butyl ether, and their mixtures. 

10 14. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the first organic sol- 
vent is chosen from the group formed by diisobutyl 
adipate, the ester of tert-butyric acid and of 2,2,4-tri- 
methyl-1,3-pentanediol, dipropylene glycol n-butyl 

*5 ether, and their mixtures. 

15. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the first organic sol- 
vent is present in a content ranging from 0.1% to 

20 20% by weight with respect to the total weight of the 
composition, preferably from 0.5% to 10%. 

16. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the second organic 

25 solvent has a partition coefficient D' of greater than 
or equal to 0.5. 

17. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the second organic 

30 solvent is chosen from the group formed by propyl- 
ene glycol n-butyl ether, dipropylene glycol dimethyl 
ether, propylene glycol methyl ether acetate, pro- 
pylene glycol propyl ether, methyl lactate, ethyl lac- 
tate, isopropyl lactate, and their mixtures. 

35 

18. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the second organic 
solvent is chosen from the group formed by propyl- 
ene glycol n-butyl ether, dipropylene glycol dimethyl 

40 ether, isopropyl lactate, and their mixtures. 

19. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that the second organic 
solvent is present in a contentYanging from 2% to 

45 1 5% by weight with respect to the total weight of the 
composition and preferably from 3% to 10%. 

20. Composition according to any one of the preceding 
claims, characterized in that it additionally com- 

50 prises at least one additive chosen from the group 
formed by thickening agents, spreading agents, 
wetting agents, dispersing agents, antifoaming 
agents, preservatives, UV screening agents, dyes, 
pigments, active principles, surfactants, moisturiz- 
es jpg agents, fragrances, neutralizing agents, stabi- 
lizing agents and antioxidants. 



13. Composition according to any one of the preceding 



21. Cosmetic process for making up and/or caring for 
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the nails, which consists in applying, to the nails, a 
composition according to any one of Claims 1 to 20. 

22. Use in a composition for varnishing or caring for the 
nails of an acrylic polymer in aqueous dispersion 
having a glass transition temperature (Tg) of great- 
er than or equal to 45°C and a minimum film-form- 
ing temperature (MFT) such that Tg - MET < 20°C, 
of a first organic solvent having a boiling point, 
measured at ambient pressure, of greater than or 
equal to 225°C and of a second organic solvent 
having a boiling point, measured at ambient pres- 
sure, ranging from 70°C to 180°C, for producing a 
film which can be removed with acetone and/or with 
ethyl acetate and/or which adheres to the nail and/ 
or is glossy. 



Patentanspruche 

1 . Zusammensetzung zum Lackieren oder zur Pflege 
der Nagel, die eine wasserige Dispersion von Poly- 
merpartikeln enthalt, dadurch gekennzeichnet, 
dass: 

es sich bei dem Polymer urn ein Acrylpolymer 
handelt, das zumindest eine Glasuber- 
gangstemperatur (Tg) von grolier oder gleich 
45 °C und eine minimale Temperatur fur die 
Filmbildung (TMF) aufweist, die so ist, dass Tg 
- TMF < 20 °C ist, 

und dass die Zusammensetzung ferner 

mindestens ein erstes organisches Lose- 
mittel mit einem bei atmospharischem 
Druck bestimmten Siedepunkt von grower 
oder gleich 225 °C und 
mindestens ein zweites organisches Lose- 
mittel mit einem bei atmospharischem 
Druck bestimmten Siedepunkt im Bereich 
von 70 bis 180 °C 

enthalt. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Acrylpolymer zumindest 
eine Glasubergangstemperatur (Tg) von grdfier 
oder gleich 45 °C und eine minimale Temperatur fur 
die Filmbildung (TMF) aufweist, die so ist, dass Tg 
-TMF<10°C ist. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Acrylpolymer 
zumindest eine Glasubergangstemperatur (Tg) von 
grofter oder gleich 45 °C und eine minimale Tem- 
peratur fur die Filmbildung (TMF) aufweist, die so 
ist, dass Tg - TMF < 5 °C ist. 



4. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Glasubergangstemperatur Tg kleiner 70 °C ist. 

5 5. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Glasubergangstemperatur Tg im Bereich von 55 
bis 65 °C liegt. 

10 6. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Acrylpolymer ein Styrol/Acrylat-Copolymer ist. 

7. Zusammensetzung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
15 kennzeichnet, dass das Styrol/Acrylat-Copolymer 

mindestens ein C^g-AlkyKmethJacrylat-Monomer 
enthalt. 

8. Zusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dass das Styrol/Acrylat-Copolymer 

mindestens ein C^^-Alkylacrylat-Monomer ent- 
halt. 

9. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
25 den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Polymer in wasseriger Dispersion im wesentli- 
chen aus dem Acrylpolymer besteht. 

10. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
30 den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Acrylpolymer in einem als Trockensubstanz 
ausgedruckten Mengenanteil von 3 bis 50 Gew.-% 
und vorzugsweise von 10 bis 40 Gew.-%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, 
35 vorliegt. 

11. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das erste organische Losemittel einen bei atmo- 

40 spharischem Druck bestimmten Siedepunkt von 
grofler oder gleich 230 °C aufweist. 

12. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

45 das erste organische Losemittel einen Verteilungs- 
koeffizienten D von kleiner oder gleich 0,1 aufweist. 

13. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

50 das erste organische Losemittel unter Diisobutyla- 
dipat, dem Ester von terf.-Butansaure und 2,2,4-Tri- 
methylpentan-1,3-diol, Diethyladipat, Diethylphtha- 
lat, Dibutylphthalat, Dioctylphthalat, Butyl-2-ethyl- 
hexylphthalat, Dimethylsebacat, Dibutylsebacat, 

55 Ethylstearat, 2-Ethylhexylpalmitat, Dipropylengly- 
kol-n-butylether und den Gemischen dieser Verbin- 
dungen ausgewahlt ist. 
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14. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das erste organische Losemittel unter Diisobutyla- 
dipat, dem Ester von ferf.-Butansaure und 2,2,4-Tri- 
methylpentan-1 ,3-diol, Dipropylenglykol-n-butyle- 5 
ther und den Gemischen dieser Verbindungen aus- 
gewahlt ist. 

15. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 10 
das erste organische Losemittel in einem Mengen- 
anteil von 0,1 bis 20 Gew.-% und vorzugsweise von 

0,5 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtge- 
wicht der Zusammensetzung, vorliegt. 

15 

16. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das zweite organische Losemittel einen Vertei- 
lungskoeffizienten D' von grofier oder gleich 0,5 
aufweist. 20 

17. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das zweite organische Losemittel unter Propylen- 
glykol-n-butylether, Dipropylenglykoldimethylether, 25 
Propylenglykolmethyletheracetat, Propylenglykol- 
propylether, Methyllactat, Ethyllactat, Isopropyllac- 

tat und den Gemischen dieser Verbindungen aus- 
gewahlt ist. 

30 

18. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das zweite organische Losemittel unter Propylen- 
glykol-n-butylether, Dipropylenglykoldimethylether, 
Isopropyllactat und den Gemischen dieser Verbin- 35 
dungen ausgewahlt ist. 

19. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

das zweite organische Losemittel in einem Men- *o 
genanteil von 2 bis 15 Gew.-% und vorzugsweise 
von 3 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtge- 
wicht der Zusammensetzung, vorliegt. 

20. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 45 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

sie ferner mindestens einen Zusatzstoff enthalt, der 
unter Verdickungsmitteln, Mitteln zur Verteilung, 
Netzmitteln, Dispergiermitteln, Mitteln gegen 
Schaumbildung, Konservierungsstoffen, UV-Fil- so 
tern, Farbemitteln, Pigmenten, WirkstofFen, grenz- 
flachenaktiven Stoffen, Hydratisierungsmitteln, 
Parfums, Neutralisationsmitteln, Stabilisierungs- 
mitteln und Antioxidantien ausgewahlt ist. 

55 

21. Kosmetisches Verfahren zum Schminken und/oder 
zur Pflege der Nagel, das darin besteht, eine Zu- 
sammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 



20 auf die Nagel aufzubringen. 

22. Verwendung eines Acrylpolymers in wasseriger Di- 
spersion, das eine Glasubergangstemperatur (Tg) 
von grofier oder gleich 45 °C und eine minimale 
Temperatur fur die Filmbildung (TMF) aufweist, die 
so ist, dass Tg - TMF < 20 °C ist, eines ersten or- 
ganischen Losmittels mit einem bei atmosphari- 
schem Druck bestimmten Siedepunkt von grolier 
oder gleich 225 °C und eines zweiten organischen 
Losemittels mit einem bei atmospharischem Druck 
bestimmten Siedepunkt im Bereich von 70 bis 180 
°C in einer Zusammensetzung zum Lackieren oder 
zur Pflege der Nagel, urn einen Film zu erhalten, 
der mit Aceton und/oder Ethylacetat abgenommen 
werden kann und/oder auf dem Nagel haftet und/ 
oder glanzt. 



